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第八章 采购需求

（一） 货物需求一览表

包

号
品目 货物名称 数量

是否为

核心产

品

主要技术要求 用途

是否允

许采购

进口产

品

1

1-1
全自动真密

度测试仪
1

是

1.测试原理：气体置换法

2.测试功能：真密度、真体积、骨架密度

测定，开孔孔隙率、闭孔孔隙率测定；

3.测试精度： ≤ ± 0.03%；重复性： ≤

± 0.01%；

4.测试分辨率：≤ 0.0001g/ml；

5.测试范围：0.0001 g/ml-无已知上限；

6.分析站：≥1个；仪器可扩展为多分析

站；

7.样品池：1cm³—100cm³；

真密度是固体材

料特别是粉体颗

粒的一项重要物

理性能指标，其

数值大小决定于

材料化学组成纯

度及固态致密

性，其值直接影

响材料质量、性

能及用途

否

1-2 水分测定仪 1 否

1.可读性：0.01%

2.重复性：0.05%

3.量程：0.1-150g

4.干燥温度范围:40-230℃

5.升温程序：标准、温和、快速

测定样品所含水

含量
否

1-3 红外成像仪 1 否

1.探测器及成像参数

2.探测器类型：非制冷焦平面，氧化矾探

测器

3.目标温度探测范围：-20℃～+600℃。

4.空间分辨率：<1.25 mrad

5.温度分辨率：<0.05 ℃

6.调焦：SmartFocus：单指连续调焦（手

动）

7.有效测试距离：0.15m～30 m（可选配各

种镜头）

8.像素数：320×240

热像仪已经广泛

应用于国际及国

内科研 军事 化

工 电力等市场，

能够很好的检测

温度分布状态及

温度检测。

是

1-4
微颗粒在线

监测仪
1 否

1.仪器原理：电磁学原理。

2测量对象：微米级金属、非金属粉体颗

粒物，透明塑料颗粒物等。

3.测量范围：直径为 0.2μm 至 1200μm。

4.运行模式：支持离线模式和在线模式可

选。

5.统计方式：支持计时模式和计数模式可

选，计数模式：1-500秒，计数模式：1-60000

个。

在化工应用方

面 ，适应于催化

剂演化过程的在

线定量实时监测

仪，在不破坏化

工反应过程的情

况下，通过原位

监测 ，促进液固

反应器和气液固

反应器在工业化

中的广泛应用

否

注：投标人须对上述投标内容中完整的一包或几包进行投标，不完整的投标将视为非响应性投标予以

拒绝。
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（二） 具体技术规格

品目 1-1：全自动真密度测试仪

一、 用途

真密度是固体材料特别是粉体颗粒的一项重要物理性能指标，其数值大小决定于材料化学

组成纯度及固态致密性，其值直接影响材料质量、性能及用途

二、 技术要求

1、工作条件

环境温度：5~40℃

2、主要核心技术要求、指标参数和规格

★代表实质性指标，不满足该指标项将导致投标被拒绝；#代表重要指标；无标识则代表一般指标项。

1.测试原理：气体置换法

2.测试功能：真密度、真体积、骨架密度测定，开孔孔隙率、闭孔孔隙率测定；

#3.测试精度： ≤ ± 0.03%；重复性： ≤ ± 0.01%；

★4.测试分辨率：≤ 0.00001g/ml；

5.测试范围：0.0001 g/ml-无已知上限；

6.分析站：≥1 个；仪器可扩展为多分析站；

#7.样品池：1cm³—100cm³；

★8.样品池规格：标准配置 3ml、10ml 及 100ml 的样品池，及合金标准样品，用户可选配其他规

格样品池;可选择配置 10ml 转 3.5ml 及 1ml 转换仓

#9.测定压力：只能采用正压测试法进行检测。压力传感器不小于 2 bar，常规测试压力范围不低

于 1个大气压；

10.测试气体：氦气（或氮气）；

#11.测试温度范围：常温恒温测试；

12.气路系统: 样品仓、外气室仓、控制阀、压力传感器及相互之间的连接采用一体集装式设计，

气路系统独特而不采用管路系统，无漏点，对于轻质样品测试不会引起样品飞溅至管路；

13.控制程序：完全自动化控制，应用简洁、方便；设 USB 接口，方便数据导出；智能自检流程，

自动判断样品池的密封性；

★14 主机要求：仪器必需具有恒温功能；一体机设计，液晶触摸屏控制与显示
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品目 1-2：水分测定仪

一、用途

测定样品所含水含量

二、 技术要求

1、工作条件

电源：AC 220 V，50 Hz；环境温度：5~40℃

2、主要核心技术要求、指标参数和规格

★代表实质性指标，不满足该指标项将导致投标被拒绝；#代表重要指标；无标识则代表一般指标项。

#1.可读性:≤0 01%

#2.重复性 (sd) (2 g 样品)：≤0.05%

#3.重复性 (sd) (10 g 样品)：≤0.01%

4.显示模式：% MC, % DC, % ATRO MC, % ATRO DC, g, g/kg MC, g/kg DC

5.称量技术：单模块传感器 (Monobloc)

6.量程:150 g

#7.最小样品量:0.1 g

#8.可读性 ：1 mg

9.干燥技术 ：卤素灯加热

#10.干燥温度范围：40 - 230 °C

11.上盖打开方式：手动模式

12.称量单元测试用外部砝码：任意质量点的示值误差，默认 100 g

13.称量单元测试用内部砝码：否

14.加热模块测度：在 100/160°C 时的 2 点温度校准

15.加热单元校正：在 100/160°C 时的 2 点温度校准

16.称量单元外部校正：任意质量点的示值误差，默认 100 g

#17.升温程序：标准、温和、快速

18.关机模式：自动 (5 种)，定时，自由 (mg/s, %/s)

19.连通性：USB 接口 (2)，RS232C，SD/SDHC 读卡器

品目 1-3：红外成像仪

一、用途

热像仪已经广泛应用于国际及国内科研、军事、化工、电力等市场，能够很好的检测温度分

布状态及温度检测。

二、 技术要求
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1、工作条件

1.1 工作地点：室内和室外

1.2 工作温度：-10℃～+50℃，

1.3 存储环境温度：-40℃～+70℃

1.4 工作电压：AC 220V 50HZ 或 电池

1.5 环境湿度： 95%

1.6 防护等级：IP54 符合 GB4208-1993

1.7 电磁兼容：符合 IEC-1000

1.8 抗冲击震动：符合 IEC68

2、主要核心技术要求、指标参数和规格

★代表实质性指标，不满足该指标项将导致投标被拒绝；#代表重要指标；无标识则代表一般指标项。

1.探测器及成像参数

2.探测器类型：非制冷焦平面，氧化矾探测器

#3.目标温度探测范围：-20℃～+600℃。

4.空间分辨率：<1.25 mrad

5.温度分辨率：<0.05 ℃

#6.调焦：SmartFocus：单指连续调焦（手动）

#7.有效测试距离：0.15m～30 m（可选配各种镜头）

8.像素数：320×240

#9.视场角/：23°×17°

10.最小焦距：15cm

#11.温度测量范围：-20℃～+600℃

12.测量精度：在测量时测量误差不应大于±2%，在 0℃测量时误差不应大于±2℃

13.温度校正：内置黑体

14.发射率：0.01～１连续可调

15.镜头要求：配置标准镜头。

品目 1-4：微颗粒在线监测仪

一、 用途

真密度是固体材料特别是粉体颗粒的一项重要物理性能指标，其数值大小决定于材料化学组成

纯度及固态致密性，其值直接影响材料质量、性能及用途

二、 技术要求

1、工作条件
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环境条件：工作温度：5℃ 到 80℃，相对湿度：30% 到 85%，可工作于最海拔高度达 2,000 米处。

2、主要核心技术要求、指标参数和规格

★代表实质性指标，不满足该指标项将导致投标被拒绝；#代表重要指标；无标识则代表一般指标项。

1.仪器原理：电磁学原理。

2.测量对象：微米级金属、非金属粉体颗粒物，透明塑料颗粒物等。

#3.测量范围：直径为 0.2μm 至 1200μm()。

4.运行模式：支持离线模式和在线模式可选。

#5.统计方式：支持计时模式和计数模式可选，计数模式：1-500 秒，计数模式：1-60000 个。

6.测量结果：细度值、粒度分布、绝对数量、数量百分比、数量／毫升、体积、体积百分比、 体

积／毫升、表面积、表面积百分比、表面积／毫升等；支持输出按直径、体积和面积计的粒度分布。

7.测量电压脉冲显示：支持单个电压脉冲波形显示。支持输出脉冲高度，脉冲宽度，脉冲面积，电

压脉冲数量。电压脉冲形状：峰度、峭度、偏度。支持按电压幅值数量分布。

8.工作激励电压：0V – 5V，无级可调，恒流工作方式。

9.测量精度：≤±1%（标准颗粒物，D50）。

#10.整机尺寸：不大于 750mm（长）×500mm（宽）×550mm（高）。

11.整机重量：≤30kg。

12.工作电压：220V AC，50Hz。

13.功率：≤55W。

三、质保及售后服务

1. 质保期

质保期 1 年, 从仪器验收合格, 双方签字之日起保修期开始生效。在保修期内，任何由制造商选材

和制造不当引起的质量问题，厂家负责免费维修。出现故障后，在收到用户正式通知后在 2 小时内予以

响应，并在 24 小时内到达买方现场。保修期后，厂家提供终身维修，并保证零配件的供应。

2. 设备安装调试

2.1 供方应在合同生效后 30 天内向用户提供详细的安装准备条件及安装计划。设备安装、调试的费用

由供方承担。

2.2 仪器到达用户所在地后，在接到用户通知后 15 天内安排技术人员执行仪器安装和调试，对仪器分

析指标验收完成。

2.3 供方安装人员对现场安装安全负有责任。与需方共同开箱检验，检查仪器设备及随机附件是否全新、

完整无损；技术资料与图纸是否与需方的要求相符。如发生破损、缺件等问题，供方应及时地提出解决

方案，并尽快地给以解决。

2.4 验收标准以供需双方签订的技术协议为准（参考招标文件指标）。任何虚假指标响应一经发现即作

废标，投标者必须承担由此给用户带来的一切经济损失和其它相关责任。

2.5 安装、调试和验收期间，供方人员的差旅费、食宿及其它费用应由供方自理。
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3. 技术培训

仪器安装验收后，买方可以派遣 2 人到仪器公司，让经验丰富的技术人员就仪器软硬件操作、仪器

维护、故障排除、注意事项等进行免费培训。在用户现场,工程师将对用户进行仪器的使用操作,日常的

维护保养及简单的故障维修方面的培训，并使用户能够独立使用和获取正确的数据。

培训期内有关的差旅费、食宿及其它费用应由供方支付。其后在使用过程中如遇到问题时，供方应

及时派遣有经验的技术人员提供技术指导。

4. 维修响应时间

出现故障后，在收到用户正式通知后在 2 小时内予以响应，并在 24 小时内到达买方现场。保修期

后，厂家提供终身维修，并保证零配件的供应。

5. 要求卖方提供的其它技术服务内容（如软、硬件升级要求等）

厂家提供终身维修，并保证零配件的供应。

6. 技术支持

在北京应有专职维修工程师和技术支持工程师，保证仪器的正常使用和技术咨询。

四、交货时间及地点：

交货时间：合同签订后 3 个月内。

交货地点：北京市怀柔区怀北镇怀北庄 380 号, 中国科学院大学雁栖湖东校区学园一。

五、需满足的标准

产品满足相关国家标准及行业标准。

六、验收标准

设备的配置、功能和技术指标必须满足招标文件要求，关键技术指标必须能够现场验收，投标商需

在投标文件中提供完备的现场验收方案。


	第八章  采购需求

